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3.1
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Tăierea şi pregătirea ţevilor / tuburilor• Selecţie largă dintr-o sursă unică.• Designuri durabile.• Caracteristici exclusive pentru productivitate maximă.
 TipNr. de
 modeleCapacitatea ţevii
 Paginain. mm
 Alezoare de ţevi
 Alezoare 4 1⁄4 - 4 8 - 100 3.2
 Dispozitive pentru tăiat ţevi
 Sarcini grele 7 1⁄8 - 6 3 - 150 3.24 cuţite-disc 2 3⁄4 - 4 20 - 100 3.3Rolă largă 1 1⁄8 - 2 3 - 50 3.3Articulată 11 2 - 12 50 - 300 3.3Conductă ape reziduale 5 11⁄2 - 8 40 - 200 3.4Roţi de schimb pentru dispozitiv de tăiat
 21 _ _ 3.5
 Tăiere mecanică ţevi 4 21⁄2 - 12 65 - 300 3.6
 Tăiere şi pregătire cupru / oţel inoxidabil
 1 1⁄2 - 2 12 - 60 3.8
 Dispozitive pentru tăiat tubulaturi
 33 1⁄8 - 65⁄8 3 - 171 3.10
 Discuri tăietoare de schimb 21 1⁄8 - 65⁄8 3 - 171 3.13
 Dispozitive pentru tăiere plastic şi multistrat
 8 1⁄8 - 23⁄8 3 - 60 3.14
 Alezoare, unelte de debavurare 7 1⁄4 - 4 6 - 100 3.17
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3.2
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Selecţie dispozitive
 pentru tăiat ţevi
 Cuţite de tăiere
 Sarcini grele 4 cuţite-disc Rolă largă Articulată Conductă ape reziduale
 Pagina 3.2 Pagina 3.3 Pagina 3.3 Pagina 3.3 Pagina 3.4
 Mat
 eria
 l / d
 iam
 etru Oţel / oţel inoxidabil 3
 1⁄8" - 6" (3 - 150 mm)
 33⁄4" - 4"
 (20 - 100 mm)
 31⁄8" - 2"
 (30 - 50 mm)
 32" - 12"
 (50 - 300 mm)
 —
 —
 Oţel cu pereţi groşi 3 3 3 3 —
 Fontă — — — — — — — — 3 11⁄2" - 8" (40 - 200 mm)
 Dispozitive performante pentru tăiat ţevi• Tăiere rapidă şi curată a ţevilor, manuală sau mecanică.• Coada extra-lungă protejează filetele de reglaj, în timp ce un mâner extra de mari
 dimensiuni este prevăzut pentru ajustare uşoară şi rapidă.• Poate fi transformat într-un cuţit cu 3 discuri prin înlocuirea rolelor cu cuţite-disc. Modelele
 2A şi 4S pot fi comandate ca un model cu 3 cuţite-disc, pentru utilizare în zone în care nu este posibilă o rotaţie completă.
 • Al doilea mâner pe modelele 3-S, 4-S şi 6-S face posibilă manipularea de către două persoane pentru ţevi de dimensiuni mari.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire dispozitiv pentru tăiat ţevi
 Capacitate ţeavă* dimensiune nominală Greutate
 in. mm lb. kg32810 1-A Sarcini grele 1⁄8 - 11⁄4 3 - 32 61⁄2 3,032820 2-A Sarcini grele 1⁄8 - 2 3 - 50 7 3,232825 2-A 2-A 3 cuţite-disc pentru sarcini grele 1⁄8 - 2 3 - 50 7 3,232830 3-S Sarcini grele 1 - 3 25 - 80 15 6,932840 4-S Sarcini grele 2 - 4 50 - 100 18 8,232845 4-S 4-S 3 cuţite-disc pentru sarcini grele 2 - 4 50 - 100 18 8,232850 6-S Sarcini grele 4 - 6 100 - 150 22 10,0
 * Capacitatea ţevii = diametrul nominal maxim al ţevii de oţel.
 Nr. 3-S, 4-S şi 6-S
 Nr. 1-A şi 2-A
 Alezoare de ţevi• Alezor cu clichet spiral Model 2-S – concepţie în spirală cu avans automat pentru alezare rapidă
 manuală extra. Alezorul model 2-S nu este adecvat pentru alezarea mecanică.• Alezoare cu clichet Modelele 2 şi 3 – concepţie cu con alungit pentru a nu perfora în adâncime.
 Adecvate pentru utilizare cu motoare de antrenare mecanică.• Alezor cu clichet spiral Model 254 – centrul gol reduce greutatea. Placă de presiune mare. Con din
 oţel aliat durificat demontabil pentru ascuţire. Nu este adecvat pentru alezarea mecanică.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Capacitate Greutate Amb. Standard
 Con înlocuire Nr. catalogin. mm lb. kg
 34955 2-S Alezor spiral 1⁄4 - 2 6 - 50 71⁄4 3,3 1 3502034945 2 Alezor drept 1⁄8 - 2 3 - 50 7 3,2 1 3497534950 3 Alezor drept 3⁄8 - 3 9 - 75 111⁄2 5,2 1 3509034960 254 Alezor spiral 21⁄2 - 4 62 - 100 14 6,4 1 35135
 Notă: toate alezoarele includ mâner.
 Alezoare de ţevi
 Dispozitive pentru tăiat ţevi
 Nr. 254
 Nr. 2-S
 Nr. 2
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3.3
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitivele pentru tăiat ţevi cu trei şi patru cuţite-disc pot fi utilizate numai când dispozitivul de tăiere nu poate fi rotit complet în jurul ţevii.
 Dispozitiv pentru tăiat ţevi cu role largi• Echipat cu role extra-largi, acest dispozitiv de tăiere este special conceput pentru utilizare
 cu motoare de antrenare mecanică.
 • Rolele largi asigură urmărire perfectă şi tăieturi mai curate.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire dispozitiv pentru tăiat ţevi
 Capacitate ţeavă** dimensiune
 nominalăGreutate
 in. mm lb. kg32895 202 Role largi performante pentru sarcini
 grele 1⁄8 - 2 3 - 50 8 3,5
 Nr. 202
 Dispozitive articulate pentru tăiat ţevi• Concepute pentru tăierea rapidă a ţevilor de oţel, a ţevilor de oţel cu pereţi groşi şi a
 ţevilor de fontă de la 2" (50 mm) până la 12" (300 mm).
 • Cele 11 modele funcţionează cu o rotaţie minimă a cuţitului, cum este necesar pentru spaţii înguste.
 • Al doilea mâner inclus pentru 466, 472 şi 468 face posibilă manipularea de către două persoane pentru ţevi de dimensiuni mari.
 Nr. catalog
 Nr. model
 Denumire dispozitiv pentru tăiat ţevi
 Capacitate ţeavă** dimensiune nominală Greutate
 in. mm lb. kg73162 424-S* Pentru ţevi din oţel 2 - 4 50 - 100 131⁄2 6,074227 424-CI Pentru fontă / fontă globulară 2 - 4 50 - 100 131⁄2 6,090995 466-D Pentru conducte SML 3 - 6 80 - 150 29 13,083080 466-S* Pentru ţevi din oţel 4 - 6 100 - 150 281⁄2 13,083085 466-HWS* Pentru ţevi din oţel cu pereţi groşi 4 - 6 100 - 150 281⁄2 13,074685 466-CI Pentru ţevi din fontă 4 - 6 100 - 150 281⁄2 13,083145 468-S* Pentru ţevi din oţel 6 - 8 150 - 200 33 15,083150 468-HWS* Pentru ţevi din oţel cu pereţi groşi 6 - 8 150 - 200 331⁄2 15,274700 468-CI Pentru ţevi din fontă 6 - 8 150 - 200 331⁄2 15,283165 472-S* Pentru ţevi din oţel 8 - 12 200 - 300 411⁄2 19,083170 472-HWS* Pentru ţevi din oţel cu pereţi groşi 8 - 12 200 - 300 42 19,174710 472-CI Pentru ţevi din fontă 8 - 12 200 - 300 42 19,1
 * Livrată cu roată extra ascuţită X-tra sharp pentru tăiere cu 40% mai rapidă.
 **Capacitatea ţevii = diametrul nominal maxim al ţevii de oţel.
 Dispozitive pentru tăiat ţevi cu 4 cuţite-disc• Concepute pentru lucrul în zone în care o rotire completă nu este posibilă.
 • Modelul 42-A are un mâner scurt pentru utilizare în zone cu spaţiu restrâns.
 • Al doilea mâner pentru Modelul 44-S face posibilă manipularea de către două persoane pentru ţevi de dimensiuni mari.
 • Ambele modele sunt echipate cu patru cuţite-disc pentru sarcini grele.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire dispozitiv pentru tăiat ţevi
 Capacitate ţeavă** dimensiune
 nominalăGreutate
 in. mm lb. kg32870 42-A 4 cuţite - disc pentru sarcini grele 3⁄4 - 2 20 - 50 63⁄4 3,132880 44-S 4 cuţite - disc pentru sarcini grele 21⁄2 - 4 65 - 100 20 9,1
 Nr. 44-S
 Nr. 42-A
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3.4
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Nr. 226 Dispozitiv pentru tăiat pe loc conducte de ape reziduale• Dispozitivul pentru tăiat pe loc conducte de ape reziduale RIDGID Model 226 este o unealtă
 compactă şi uşoară concepută pentru a tăia conducte de ape reziduale cu bucşă de îmbinare 1½" (40 mm) până la 6" (150 mm) şi fără bucşă® în spaţii înguste.
 • Având o lungime de numai 17" (43 cm), modelul 226 este perfect pentru a tăia ţevi de fontă, ciment şi ceramică acolo unde spaţiul este limitat.
 • Modelul 226 este adecvat special pentru aplicaţii la perete şi în alte spaţii înguste.• De la designul compact al Modelului 226 şi până la mecanismul său unic de închidere cu lanţ,
 fiecare caracteristică a fost proiectată pentru productivitate maximă.
 Dispozitive pentru tăiat conducte de ape reziduale
 Dispozitive pentru tăiat conducte de ape reziduale Nr. 246, 246S, 246L şi 248• Dispozitivele pentru tăiat conducte de ape reziduale Model 246 taie ţevi din ceramică, fontă sau
 ciment de la 2" (50 mm) până la 12" (300 mm).• Mânerul de acţionare cu clichet paralel la ţeavă permite aplicarea în şanţuri înguste.• Complet cu apărătoare de mână pentru protejarea articulaţiilor operatorului în timpul tăierii.• Modelul 248 are cuţite disc de diametru mare şi un mâner mai lung. Destinat tăierii conductelor din
 beton / ceramică de până la 18" (450 mm).
 Informaţii privind comandarea
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Capacitate Greutate Amb. Standard
 Lanţ înlocuire
 Cat. #in. mm lb. kg
 69982 226 Dispozitiv pentru tăiat pe loc conducte de ape reziduale
 11⁄2 - 6 40 - 150 18 8,2 1 33670
 32900 246 Dispozitiv pentru tăiat conducte de ape reziduale
 11⁄2 - 6 40 - 150 25 11,3 1 34575
 14991 246S Dispozitiv pentru tăiat conducte de ape reziduale
 2 - 8 50 - 200 26 12 1 1*
 10531 246L Dispozitiv pentru tăiat conducte de ape reziduale
 2 - 12 50 - 300 33 15 1 2*
 62797 248 Dispozitiv pentru tăiat conducte de ape reziduale
 2 - 18 50 - 450 42 19 1 63287
 32905 228 Dispozitiv pentru asamblarea de conducte de ape reziduale
 11⁄2 - 8 40 - 200 223⁄4 10,3 1 –
 1*= 34575 + 2 x 34570 / 2*= 2 x 34575
 Nr. 228 Dispozitiv pentru asamblarea de conducte de ape reziduale • Procesează toate conductele de ape reziduale cu îmbinări 1½" (40 mm) până la 8" (200 mm) fără
 accesorii suplimentare, detaşabile.• Asamblare uşoară a racordurilor în Y, T şi coturilor, precum şi a segmentelor drepte sub orice unghi. • Designul subţire, compact permite ca un singur om să asambleze rapid uşor chiar şi dimensiuni
 mari.• Îndepărtarea mânerului uşurează asamblarea ţevilor verticale şi deasupra capului.
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3.5
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Roţi de schimb pentru dispozitiv pentru tăiat ţevi
 Dispozitive pentru tăiat ţevi
 (Produs original) Model
 Nr.
 ca
 talo
 g
 3281
 0
 3282
 0
 3283
 0
 3284
 0
 3285
 0
 3287
 0
 3288
 0
 3289
 5
 6865
 0
 3286
 0
 3286
 5
 6998
 2
 3290
 0/43
 547
 6279
 7
 4237
 0
 7316
 2
 7422
 7
 7468
 5
 9099
 5
 8308
 0
 8308
 5
 7470
 0
 8314
 5
 8315
 0
 7471
 0
 8316
 5
 8317
 0
 4239
 0/34
 617
 5865
 7
 5245
 2
 2621
 2
 Nr.
 m
 odel
 1A 2A 3S 4S 6S 42A
 44S
 202
 206
 208
 209
 226
 246/
 266
 248
 360
 424S
 424C
 I
 466C
 466D
 466S
 466H
 WS
 468C
 468S
 468H
 WS
 472C
 472S
 472H
 WS
 820/
 364(
 535/
 1822
 )
 732(
 1215
 )
 763(
 1233
 )
 764(
 1224
 )
 Cuţit
 e-di
 sc
 Nr. catalog
 Nr. model
 Amb. Standard
 Adâncimea lamei
 Aplicaţie/Material
 33220 E-109 1 9.0 • • Fontă
 44185 E-1032 6 11.0 • • •Ţeavă de oţel şi fontă globulară
 44190 E-1032S 6 11.0 Ţeavă inox
 10026 E-10817 1 17.5 • Ţeavă SML
 33135 E-1962 1 6.5 • • • Fontă cenuşie
 33225 E-2632 1 6.0 • Fontă
 83140 E-3186 1 17.0 • •Ţeavă de oţel şi fontă globulară cu pereţi groşi
 75557 E-4266 4 16.9 • Oţel cu pereţi groşi
 75572 E-2267 4 10.0 •Fontă şi fontă globulară
 33105 F-3 12 7.5 • Oţel şi fontă globulară
 33110 F-3S 6 7.5 Ţeavă inox
 33115 F-119 1 3.0 Fontă cenuşie
 33125 F-229 6 10.0 • • • • Oţel şi fontă globulară
 33130 F-229S 6 10.0 Ţeavă inox
 75567 F-366 4 9.5 Ţeavă oţel
 33145 F-367 1 11.5 • • • Oţel şi fontă globulară
 33150 F-367-S 1 11.5 Ţeavă inox
 33155 F-383 1 6.5 Fontă cenuşie
 33100 F-514 6 7.5 • • • • Oţel şi fontă globulară
 33120 F-515 6 10.0 • • Oţel şi fontă globulară
 75562 F-546 4 11.0 • Ţeavă oţel
 63297 AC-1586 1 6.2 • Ţeavă din beton
 • Semnifică cuţite-disc livrate cu produsul original. Semnifică cuţite-disc alternative * Adâncimea lamei = grosimea în mm.
 Utilizaţi întotdeauna cuţitele-disc RIDGID originale Aceste cuţite-disc sunt prelucrată de precizie din oţel înalt aliat şi sunt concepute pentru viaţă funcţională lungă şi precizie maximă de tăiere.
 Adâncimea lameiCUŢITE-DISC CU VIAŢĂ
 FUNCŢIONALĂ LUNGĂ
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3.6
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitiv pentru tăiere mecanică ţevi / Model 258 Diametrul ţevii de la 21⁄2" (65 mm) până la 8" (200 mm)Dispozitivul pentru tăiere mecanică ţevi RIDGID Model 258 taie ţevi de oţel, ţevi galvanizate, conducte rigide, etc. de 21⁄2" (65 mm) până la 8" (200 mm) nomenclator 10*/40 pe şantier sau în atelier. Acţionat de motorul de antrenare RIDGID Nr. 700, modelul 258 este un dispozitiv pentru tăiere cu deplasare care asigură tăieturi pătrate. Operatorul controlează avansul prin pompare de la pompa hidraulică de picior în cursul operaţiei. O tăietură pătrată cu bavură minimă pe 6 m sau lungimi de nipluri ale ţevii se realizează rapid** fără praf abraziv, scântei sau flacără deschisă. Astfel, dispozitivul de rotire ţevi RIDGID pentru şanfrenare poate fi utilizat pentru rotirea ţevii în timp ce un al doilea operator foloseşte un polizor unghiular pentru şanfrenare. Unele dintre avantajele modelului 258 sunt:
 • Tăierea ţevii pătrată 6 m sau la lungimi de nipluri fără efort.• Tăiere uşurată prin deplasarea în loc de îndepărtarea materialului ţevii.• Fără prafuri abrazive, scântei periculoase sau flacără deschisă.• Taie rapid ţevi de oţel cu bavuri minime.• Impresionant la tăierea ţevilor pentru asamblare cu caneluri.• Concepţia pentru sarcini grele este perfectă pentru utilizare pe teren sau în atelier.• Adaptabil pentru şanfrenare.Specificaţii• Capacitate de tăiere: ţeavă de oţel 21⁄2" (65 mm) până la 8" (200 mm) schedule 10*/40.• Model 700 Motor antrenare (inclus la Nr. catalog 17871 şi 17881).• Motor antrenare RPM: 26 - 30 (fără sarcină).• Greutate: 105 lbs. (48 kg) (exclusiv Nr. 700 motor antrenare, vezi pagina 4.15).Echipamentul standard• Un adaptor cap antrenare pătrat RIDGID 774.• Un ansamblu cuţit disc pentru sarcini grele 81⁄2" (215 mm).• Un piston hidraulic şi pompă de picior.• Două suporturi de transfer pe bile ţevi 21⁄2" (65 mm) până la 12" (300 mm).*Folosiţi cuţitul-disc pentru pereţi subţiri pentru a obţine cele mai bune rezultate.**Timpul de tăiere depinde de schedule-ul ţevii şi diametru.Notă: Modelul 258 nu este recomandat pentru tăierea ţevilor din fontă.Pentru durata optimă de viaţă funcţională a cuţitului-disc, sprijiniţi întotdeauna piesa de prelucrat cu suporturile standard de transfer ţevi pe bile (vezi accesoriile la pagina 3.7).
 Modelul 258 dispozitiv pentru tăiat ţevi cu motor antrenare Nr. 700 în lucru pentru tăiere
 Modelul 258 cu rolă pentru ţevi în lucru pentru şanfrenare. Pentru această operaţie se recomandă să lucreze doi operatori
 Modelul 700 pregătit pentru montare pe unitatea Modelului 258, vezi pagina 4.15
 Dispozitive pentru tăiere mecanică ţevi
 Nu umpleţi excesiv pompa hidraulică pe dispozitivele pentru tăiere mecanică ţevi. Uleiul în exces se va scurge pe la garniturile pompei şi pistonului.
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3.7
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Cărucior de transport
 Suport pentru ţevi cu transfer cu bile
 Dispozitiv pentru tăiere mecanică ţevi / Model 258XLDiametrul ţevii de la 8" (200 mm) până la 12" (300 mm)Modelul RIDGID 258XL oferă o capacitate de tăiere ţevi de la 8" (200 mm) până la 12" (300 mm). Prin folosirea tehnologiei cuţitului-disc cu deplasare, concepţia permite debitarea la lungime a ţevilor de diametre mari. Modelul 258XL foloseşte de asemenea motorul de antrenare RIDGID 700 pentru a roti cuţitul-disc pentru sarcini grele. Acum o persoană poate tăia cu uşurinţă drept ţevi de 12" schedule 40 în câteva minute.
 Specificaţii• Capacitate de tăiere: Model 258XL: ţeavă de oţel 8" (200 mm) până la 12" (300 mm) schedule
 10*/40.• Motor antrenare model 700 (nu este inclus) RPM: 26 - 30 (fără sarcină).• Greutate: 140 lbs. (63 kg) (exclusiv Nr. 700 motor antrenare, vezi pagina 4.15).
 Echipamentul standard• Un adaptor cap antrenare pătrat RIDGID 774.• Un ansamblu cuţit disc pentru sarcini grele 81⁄2" (215 mm).• Un piston hidraulic şi pompă de picior.• Două suporturi de transfer pe bile ţevi 21⁄2" (65 mm) până la 12" (300 mm).*Folosiţi cuţitul-disc subţire pentru cele mai bune rezultate.
 Notă: Pentru durata optimă de viaţă funcţională a cuţitului-disc, sprijiniţi corespunzător piesa de prelucrat cu suporturile standard de transfer ţevi pe bile (vezi mai jos).
 Dispozitiv rotire ţevi pentru şanfrenare(Numai Modelul 258)
 Accesorii
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Greutatelb. kg
 66687 — Ansamblu cuţit disc pentru sarcini grele 81⁄2" (215 mm)(include cuţit-disc pentru sarcini grele, butuc cu ştifturi, placă acoperire)
 13 5,9
 50812 E-258 Numai cuţit-disc sarcini grele 8½" (215 mm) 2 0,958222 E258-T Numai cuţit disc pentru pereţi subţiri (PVC şi oţel) 8½" (215 mm) 2 0,954397 — Cărucior de transport 24 11,060002 258PS suport pentru ţevi cu transfer cu bile 21⁄2" (65 mm) până la 12"
 (300 mm)21 9,5
 60007 — Set capete înlocuire transfer cu bile 51⁄2 2,561757 — Dispozitiv rotire ţevi pentru şanfrenare (numai pentru modelul 258) 13 5,9
 Când se folosesc dispozitivele pentru tăiat ţevi 258 şi 258XL cu lungimi mari de ţevi, este deosebit de important să fie rezemată corect ţeava pentru a preveni deteriorarea cuţitului-disc. Pot fi necesare suporturi suplimentare pentru ţevi iar suprafaţa de lucru trebuie să fie orizontală.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Capacitate în ţoliGreutate
 Amb. Standard
 Grosime max. perete mm
 Oţel 8,2
 PVC 12,7
 Cupru 3,1 lb. kg
 50767 258 Dispozitiv pentru tăiat ţevi 21⁄2 - 8" 21⁄2 - 8" 21⁄2 - 6" 105 48 117871 258 / 700 Dispozitiv pentru tăiat 258 cu nr. 700, 230 V 21⁄2 - 8" 21⁄2 - 8" 21⁄2 - 6" 125 57 117881 258 / 700 Dispozitiv pentru tăiat 258 cu nr. 700, 115 V 21⁄2 - 8" 21⁄2 - 8" 21⁄2 - 6" 125 57 158227 258-XL Dispozitiv pentru tăiat ţevi 8 - 12" — — 145 66 1
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3.8
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Capacitatea modelului 122
 • 1⁄2" (12 mm) până la 2" (50 mm).
 Această maşină este concepută pentru tăierea, curăţarea alezarea şi debavurarea tubulaturilor din cupru şi oţel inoxidabil şi a fitingurilor, rapid şi profesional. Cu o greutate de numai 23 kg şi dotată cu un mâner de transport amplasat comod, modelul 122 este ideal pentru transport direct pe şantier. Carcasa robustă din aluminiu turnat şi motorul puternic cu inducţie de 360 W asigură o viaţă funcţională lungă.
 Dotări• Motorul cu inducţie puternic de 230 V, 360 W acţionează rolele la 450 RPM.• Peria de curăţare grosieră diametru exterior curăţă tubulatura rapid cu un efort minim.• Alezorul cu miez elimină cu uşurinţă bavurile cauzatoare de turbulenţă.• Manetă de tăiere reglabilă pentru adaptarea la diferitele dimensiuni ale tubulaturii.• Cuţit-disc pentru cupru testat la peste 10.000 tăieturi.• Rolele de ghidaj asigură tăierea dreaptă fără urmărire.• Mâner de mari dimensiuni pentru transport uşor pe şantier.• Scală incrementală de 1⁄2" (12 mm) integrată pentru măsurare uşoară şi rapidă.• Setul de perii de racord include şase perii, etajeră de depozitare şi manşon.
 Specificaţii tehnice
 • Motor: 230 V, 360 W, motor cu inducţie.• Turaţia rolei: 450 RPM.• Comutator: alternare pornit/oprit.• Alezor: con cu o singură canelură, 1⁄2" (12 mm) până la 2" (50 mm).• Cuţit-disc: cuţit disc pentru sarcini grele Model 2191 HD.
 Echipamentul standard• O perie curăţare diametru exterior.• Un alezor miez.• Un set depozitare perii racord.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Greutate
 lb. kg96362 122 Maşină tăiere tubulaturi oţel inox / cupru 50 22,68
 Accesorii
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Greutate
 lb. kg93717 – 1⁄2" Perie pentru racorduri pentru 12 mm (3 per pachet) 1⁄2 0,2493722 – 3⁄4" Perie pentru racorduri pentru 18 mm (3 per pachet) 1⁄2 0,2693727 – 1" Perie pentru racorduri pentru 25 mm (3 per pachet) 3⁄4 0,2793732 – 11⁄4" Perie pentru racorduri pentru 32 mm (3 per pachet) 3⁄4 0,2993737 – 11⁄2" Perie pentru racorduri pentru 40 mm (3 per pachet) 13⁄4 0,7793742 – 2" Perie pentru racorduri pentru 50 mm (3 per pachet) 13⁄4 0,7994682 – O perie curăţare diametru exterior 1 0,4446105 – Un disc debavurare diametru exterior 11⁄4 0,5793747 – Manşon cu schimbare rapidă 21⁄4 0,9593712 – Suport perii racord 6 2,6393707 – Set depozitare perii racord include etajeră de depozitare ataşabilă,
 manşon cu schimbare rapidă, cuţit-disc de rezervă, şi perii (1⁄2", 3⁄4", 1", 11⁄4", 11⁄2", 2")
 3 1,39
 33175 2191 Cuţit-disc pentru cupru 1⁄4 0,0133551 122SS Cuţit-disc pentru oţel inoxidabil 1⁄4 0,0134360 E-2192 Set de 10 ştifturi filetate10343 – Ştift roată pentru cuţit-disc 33551 (2 per pachet) 1⁄4 0,0142360 1206 1206 Stativ 31 14,0694687 – Ansamblu con alezor 2" 1⁄16 0,02
 Maşină de pregătire pentru tăiere cupru şi oţel inoxidabil
 Peria de curăţare performantă a d.ext. curăţă rapid şi uşor diametrul exterior al tubulaturilor de 1⁄2" sau 2" (12 - 54 mm) rapid şi uşor
 Alezorul intern îndepărtează rapid şi fără efort bavurile cauzatoare de turbulenţă
 Accesoriile opţionale de periere pot fi utilizate pentru curăţarea rapidă a racordurilor
 Discul de debavurare opţional este utilizat pentru şlefuirea muchiei d.ext. la racordurile strâmte
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3.9
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitive pentru tăiat tubulaturiSelecţie dispozitive pentru tăiat tubulaturi
 Tăietor
 Tubulaturi în spaţii închise Tubulatură cu avans protejat
 Tubulatură cu avans cu şurub
 Acţionare rapidă Ţeavă din plastic / multistrat
 Pagina 3.10 Pagina 3.11 Pagina 3.11 Pagina 3.12 Pagina 3.14
 Mat
 eria
 l / d
 iam
 etru
 Oţel / oţel inoxidabil —
 (3 - 28 mm)
 3
 (3 - 60 mm)
 3
 (3 - 79 mm)
 3
 (6 - 170 mm)
 — —
 Cupru 3 3 3 3 — —
 Plastic / PVC / multistrat 3 3 3 3 3 (3 - 63 mm)
 Aluminiu 3 3 3 3 — —
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3.10
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitive miniaturale de tăiere pentru tubulaturi în spaţii închise• Concepute anume pentru utilizare în spaţii restrânse pe diametre mici, tubulaturi din cupru tare şi
 moale, aluminiu, alamă şi plastic; rolele includ caneluri pentru tăieturi aproape de evazare.• Ghidaj şi carcasă roată robustă şi uşoară, butonul moletat mare al şurubului de avans permite
 controlul uşor al presiunii de tăiere pentru tăieturi curate.• Modelele 117 şi 118 includ un cuţit-disc cu avans automat care taie automat după strângerea numai
 o dată a butonului (AUTOFEED®).• Modelul 118 dispune de un buton special pentru strângerea mai uşoară a şurubului de avans. • Modelul 101-ML este numai pentru tubulatură multistrat.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip Amb.
 standardCapacitate Greutate Amb.
 Standardmm lb. kg40617 101 Dispozitiv miniatural pentru
 tăiere* E-3469 6 - 28 1⁄2 0,23 6
 32975 103 Dispozitiv miniatural pentru tăiere
 E-3469 3 - 16 1⁄3 0,15 6
 32985 104 Dispozitiv miniatural pentru tăiere
 E-3469 5 - 24 1⁄3 0,15 6
 97787 117 Dispozitiv miniatural pentru tăiere cu avans automat AUTOFEED
 E-3469 5 - 24 1⁄3 0,15 12
 32573 118 Dispozitiv miniatural pentru tăiere 2 în 1 cu avans automat AUTOFEED (incl. mâner cu clichet)*
 E-3469 6 - 28 11⁄16 0,48 1
 32933 118 Numai mâner cu clichet - pentru dispozitive miniaturale de tăiere 118 şi 101
 – – 5⁄8 0,26 1
 21938 101-ML Dispozitiv miniatural pentru tăiere pentru tubulatură multistrat
 E2155 6 - 28 1⁄3 0,15 6
 * Modelele 101 şi 118 includ cuţit-disc de rezervă în buton.
 Dispozitiv miniatural pentru tăiere 2 în 1 cu avans automat AUTOFEED
 Model 101
 Pentru cele mai bune rezultate de tăiere, schimbaţi ştiftul roată cel puţin la fiecare a doua înlocuire a cuţitului-disc.
 NOU
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3.11
 ®
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitive pentru tăiat tubulaturi cu avans protejat, cu noile caracteristici X-CEL • Concepţia cu şurub de avans telescopic menţine cuţitul la aceeaşi lungime indiferent de diametrul
 tubulaturii – adecvat pentru spaţii înguste.• Dispune de un şurub de avans protejat pentru a elimina înfundarea şi blocarea, role canelate pentru
 tăieturi aproape de evazare şi un alezor extractibil.• Acum includ un buton X-CEL şi un ştift X-CEL pentru tăiere mai rapidă şi înlocuirea cuţitului-disc.• Executat din aliaj de zinc de înaltă rezistenţă.• Cuţit disc de rezervă inclus în buton.• Taie tubulaturi din cupru tare / moale, aluminiu, alamă şi multistrat.• Modelele 205 / 205S dispun de un mecanism cu acţionare rapidă pentru reglarea mai rapidă a
 dimensiunilor.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip Amb.
 standardCapacitate Greutate Amb.
 Standardmm lb. kgPentru tubulatură din cupru
 66737 150L Dispozitiv pentru tăiat cu avans protejat
 E-3469 6 - 35 1 0,44 6
 33055 205* Înclichetare protejată Dispozitiv pentru tăiat cu avans
 E3469 6 - 60 2 0,91 1
 Pentru tubulatură din oţel
 66742 150LS Idem cu cuţit-disc performant E4546 6 - 35 11⁄8 0,47 6
 33070 205S** Idem cu cuţit-disc performant E-4546 6 - 60 2 0,91 1
 * Modelul 205 este prevăzut cu un mecanism suplimentar de acţionare rapidă.** Modelul 205S este adecvat pentru oţel inoxidabil.
 X-CEL® înseamnă vitezăMulte din cele mai populare dispozitive pentru tăiere tubulaturi ale noastre includ numeroase caracteristici X-CEL pentru a face munca dumneavoastră mai rapidă şi mai uşoară.
 • Buton X-CEL – tăiaţi tubulaturile mai rapid şi mai uşor datorită configuraţiilor noastre mai mari şi mai ergonomice.• Ştift roată X-CEL – schimbaţi cuţitul disc mai rapid cu ajutorul noii noastre configuraţii cu declanşator cu bilă...nu este
 necesară nici o sculă...nu se pierde nici o clemă!• Cuţite-disc de rezervă incluse pentru disponibilitate maximă.
 Cuţit disc de rezervă inclus în buton
 Buton X-CEL = tăiere rapidă
 Ştift X-CEL = schimbare rapidă a cuţitului
 Model 205
 Alezor retractabil
 Rolă canelată
 Dispozitive pentru tăiat tubulaturi cu avans cu şurub, cu noile caracteristici X-CEL• Tăieturi curate, pătrate se execută cu uşurinţă pe cupru, alamă aluminiu şi oţel cu pereţi subţiri.• Acum include butonul X-CEL pentru tăiere rapidă.• Modelele 10, 15 şi 20 sunt echipate cu un alezor extractibil confortabil.• Modelele 65S şi 35S sunt concepute special pentru tubulatură din oţel inoxidabil. Include 12x
 (65S) / 6x (35S) rulmenţi individuali şi un cuţit-disc pentru sarcini grele pentru a face mai uşoară tăierea oţelului inoxidabil.
 • Modelele 65S dispun de un mecanism cu acţionare rapidă.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip Amb.
 standardCapacitate Greutate Amb.
 Standardmm lb. kg32910 10 Dispozitiv pentru tăiat cu avans cu şurub F-158 3 - 25 7⁄8 0,40 632915 10S Deasupra cu roată H-D (pentru oţel) E-1240 3 - 25 7⁄8 0,40 632920 15 Dispozitiv pentru tăiat cu avans cu şurub F-158 5 - 28 1⁄2 0,68 632925 15S Deasupra cu roată H-D (pentru oţel) E-1240 5 - 28 1⁄2 0,68 632930 20 Dispozitiv pentru tăiat cu avans cu şurub F-158 16 - 54 13⁄4 0,79 132935 20S Deasupra cu roată H-D (pentru oţel) E-1240 16 - 54 13⁄4 0,79 132940 30 Dispozitiv pentru tăiat cu avans cu şurub E-2558 25 - 79 31⁄2 1,60 132950 30S Deasupra cu roată H-D (pentru oţel) E-2191 25 - 79 31⁄2 1,60 197212 15-SI Dispozitiv de tăiere pentru oţel inoxidabil E-1525 5 - 28 11⁄2 0,68 129963 35S Dispozitiv de tăiere pentru oţel inoxidabil E-635 6 - 35 7⁄8 0,40 131803 65S Dispozitiv cu acţiune rapidă pentru tăiat
 tubulaturi din oţel inoxidabilE-635 6 - 65 11⁄2 0,68 1
 Model 15
 Cuţit disc de rezervă inclus în buton
 Buton X-CEL = tăiere rapidă
 Nr. 65S
 Model 150L
 BUTON – pentru tăiere rapidă
 ŞTIFT – pentru schimbare rapidă a cuţitului-disc
 CUŢIT-DISC DE REZERVĂ ÎN BUTON
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3.12
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitive pentru tăiat tubulaturi cu acţionare rapidă cu noile caracteristici X-CEL• Modelele dispun de un design cu acţiune rapidă 151-156, execuţie cu grindă I, suprafeţe durificate
 rezistente la uzură şi ansambluri ci rulmenţi axiali pentru operare lină.• Toate modelele includ acum un buton X-CEL şi un ştift X-CEL pentru tăiere mai rapidă şi înlocuirea
 cuţitului-disc.• Disponibil în modele pentru ţevi din plastic sau tubulatură metalică.• Modelele 151 şi 152 sunt echipate cu alezoare retractabile.• Modelul 151-ML este adecvat pentru tăierea tubulaturii multistrat.• Modelul 151 CSST este conceput pentru tăierea tubulaturii din oţel inoxidabil ondulat.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip Amb.
 standardCapacitate Greutate Amb.
 Standardmm lb. kg31632 151 Dispozitiv rapid pentru tăiere E-3469 6 - 42 11⁄4 0,56 631637 151-P Deasupra cu cuţit-disc pentru
 plasticE-2155 10 - 40 11⁄4 0,56 6
 66747 151-ML Dispozitiv pentru tăiat tubulaturi cu acţiune rapidă
 E-545 10 - 50 1 0,5 1
 31642 152 Dispozitiv rapid pentru tăiere E-3469 6 - 66 2 0,92 131647 152-P Deasupra cu cuţit-disc pentru
 plasticE-2155 10 - 63 2 0,92 1
 36597 153 Dispozitiv rapid pentru tăiere E-3469 32 - 90 2 0,92 136592 153-P Deasupra cu cuţit-disc pentru
 plastic*E-2155 25 - 75 2 0,92 1
 31652 154 Dispozitiv rapid pentru tăiere E-2558 48 - 116 37⁄8 1,72 131657 154-P Deasupra cu cuţit-disc pentru
 plastic*E-2156 50 - 110 37⁄8 1,72 1
 59202 154-PE Deasupra cu cuţit-disc pentru ţevi PE
 E2880 50 - 110 37⁄8 1,72 1
 31662 156 Dispozitiv rapid pentru tăiere E-2558 100 - 170 5 2,23 131667 156-P Deasupra cu cuţit-disc pentru
 plastic*E-2157 110 - 160 5 2,23 1
 39957 156-PE Deasupra cu cuţit-disc pentru ţevi PE
 E2880 110 - 160 5 2,23 1
 32078 151 CSST
 Dispozitiv rapid pentru tăiere CSST
 E-4546 9,5 - 25,4 1 0,50 6
 * Modelele pentru tubulatură de plastic nu includ cuţite-disc de rezervă
 Modelele de dispozitive pentru tăiere plastic cu acţiune rapidă RIDGID® sunt dotate pentru conversia rapidă la tăierea cuprului sau altor tubulaturi metalice.1. Scoateţi cuţitul-disc de rezervă din buton.
 2. Inversaţi poziţia butonului, astfel încât să fie vizibil marcajul "Cu" în interiorul butonului.3. Înşurubaţi butonul înapoi în mâner.
 4. Cu ajutorul ştiftului roată X-CEL puteţi înlocui rapid cuţitul-disc existent pentru plastic cu un cuţit-disc pentru cupru. Acum sunteţi pregătit să tăiaţi tubulaturi din cupru, aluminiu şi alamă.
 5. Când doriţi să reveniţi la tăierea plasticului, urmaţi aceleaşi instrucţiuni, dar aveţi grijă să repoziţionaţi butonul, astfel încât marcajele "PE" şi "PVC" să fie vizibile în interiorul butonului.
 Model 151
 Cuţit disc de rezervă inclus în buton
 Buton X-CEL = tăiere rapidă
 Ştift X-CEL = schimbare rapidă a cuţitului
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3.13
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitive pentru tăiat tubulaturi
 (Produs original) Nr.
 ca
 talo
 g
 3291
 0
 3292
 0
 9721
 2
 2996
 3
 3180
 3
 3270
 8
 3291
 5/32
 925/
 3293
 5
 3293
 0
 3294
 0
 3294
 5
 3295
 5
 4061
 7-32
 573
 3297
 5-32
 985-
 9778
 7
 6673
 7/33
 055
 6674
 2/33
 070
 3163
 2
 3163
 7
 6674
 7
 3164
 2
 3164
 7
 3659
 7
 3659
 2
 3165
 2
 3165
 7
 3166
 2
 3166
 7
 3305
 5
 9636
 2/ 3
 2950
 5920
 2/39
 957
 Nr.
 m
 odel
 10 15 15-S
 I
 35S
 65S
 151
 CSST
 10S/
 15S/
 20S
 20 30 30P
 40
 101/
 118
 103/
 104/
 117
 150L
 /205
 150L
 S/20
 5S
 151
 151-
 P
 151-
 ML
 152
 152-
 P
 153
 153-
 P
 154
 154-
 P
 156
 156-
 P
 205
 122/
 30S
 154-
 PE/1
 56-P
 E
 Cuţit
 e-di
 sc
 Nr. catalog
 Nr. model
 Amb. Standard
 Adâncimea lamei*
 Aplicaţie/Material
 66772 E-545 6 6.5 • Stratificat33210 E-702 1 12.5 PVC, ABS cu pereţi groşi33165 E-1240 12 4.0 • Oţel – oţel inox33200 E-1740 6 3.5 Ţeavă flexibilă moale
 74720 E-2155 6 7.0 • • •PE, PB, PP, pereţi stand. & Pereţi groşi
 74730 E-2156 6 10.5 • • PE, PB, PP, pereţi stand. & Pereţi groşi
 74735 E-2157 6 12.5 •PE, PB, PP, pereţi stand. & Pereţi groşi
 33175 E-2191 6 7.5 • Tubulatură din oţel
 33170 E-2558 6 5.5 • • • • Aluminiu şi cupru
 83235 E-2880 6 19.0 •PE, PB, PP, pereţi stand. & Pereţi groşi
 33205 E-2990 6 2.5 Oţel, aluminiu şi cupru
 33185 E-3469 12 3.5 • • • • • • • Aluminiu şi cupru
 34695 E-3495 6 7.0 Aluminiu33190 E-4546 6 4.0 • • Oţel – oţel inox33195 E-5272 6 7.0 PVC, ABS, Std. groşi
 33180 E-5299 6 10.5 PVC, ABS, Std. groşi
 33160 F-158 12 3.5 • • • Aluminiu şi cupru
 88260 E-10279 6 4.5 PVC pereţi subţiri
 96397 E-1525 6 3.0 • Oţel inox
 33551 122SS 1 7.5 Oţel inox
 29973 E-635 1 4.0 • • Oţel inox
 • Semnifică cuţite-disc livrate cu produsul original. Semnifică cuţite-disc alternative. * Adâncimea lamei = grosimea peretelui în mm.
 Roţi de schimb pentru dispozitive pentru tăiere tubulaturiUtilizaţi întotdeauna cuţitele-disc originale RIDGID® Aceste cuţite-disc sunt prelucrată de precizie din oţel înalt aliat şi sunt concepute pentru viaţă funcţională lungă şi precizie maximă de tăiere.
 CUŢITE-DISC CU VIAŢĂ
 FUNCŢIONA-LĂ LUNGĂ
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3.14
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitive pentru tăiat ţevi din plastic şi multistratDispozitive de tăiat cu o singură cursă• Pentru tubulaturi din plastic (PVC, CPVC, PP, PEX, PE) şi multistrat.• Mânere tensionate cu arc pentru poziţionare mai rapidă. O cursă unică, tăiere uşoară.• PC-1250 dispune de o lamă reversibilă care asigură durata de funcţionare dublă a lamei. Nu este
 adecvat pentru tăierea tubulaturii multistrat.• PC-1375 ML: execuţie durabilă din aluminiu pentru utilizare pentru sarcini grele. Adaptor ML uşor
 ataşabil pentru tăiere multistrat perfecţionată şi re-rotunjire instantanee a tubulaturii.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Capacitate (D. Ext.) Greutate Amb.
 Standardmm lb. kg
 23488 PC-1250 Dispozitiv pentru tăiat tubulaturi cu o cursă unică
 3 - 42 1⁄2 0,22 6
 26803 PCB-1250 PC-1250 Lamă de schimb — 1⁄8 0,05 1
 23493 PC-1375 ML Dispozitiv pentru tăiat tubulaturi* cu o singură cursă
 3 - 35* 3⁄4 0,34 6
 25588 PCB-1375 PC-1375 Lamă de schimb — 1⁄8 0,05 1
 * 3 - 25 mm când se foloseşte cu adaptorul ML
 Când se foloseşte PC-1375 ML pentru tăierea tubulaturilor multistrat, se recomandă utilizarea adaptorului multistrat pentru o tăiere mai uşoară şi diminuarea deformărilor.
 Model PC-1375 ML
 Model PC-1250
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3.15
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitive pentru tăiere cu clichet cu mâner ergonomic• Elementele de prindere ergonomice de pe mânerul inferior sunt distanţate la un pas de 1⁄2" pentru a
 fi utilizate ca o scară de măsurare rapidă a ţevilor.• lamă cu schimbare rapidă X-CEL®.• Operaţie de tăiere fără bavuri asigură o tăietură dreaptă.• Materiale preconizate: plastic (PVC, CPVC, PP, PEX, PE, furtun de cauciuc) şi tubulatură multistrat.• 1435N şi 1442N nu sunt adecvate pentru tubulatură multistrat.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Capacitate (D. Ext.) Greutate Amb.
 Standardmm lb. kg
 23498 RC-1625 Acţionare clichet dispozitiv pentru tăiat ţevi şi tubulaturi din plastic
 3 - 42 13⁄16 0,52 1
 27858 RCB-1625 RC-1625 Lamă de schimb – 1⁄8 0,03 130088 RC-2375 Acţionare clichet dispozitiv pentru tăiat
 ţevi şi tubulaturi12 - 63 17⁄8 0,90 1
 30093 RCB-2375 RC-2375 Lamă de schimb – 1⁄4 0,10 126821 1435N Dispozitiv de tăiat cu clichetare 6 - 35 11⁄4 0,56 168616 1435N-B 1435N Lamă de schimb – 1⁄12 0,04 110191 1442N Dispozitiv de tăiat cu clichetare 3 - 42 15⁄8 0,74 142126 1442N-B 1442N Lamă de schimb – 1⁄8 0,06 1Model RC-2375
 Model RC-1625
 Model 1442N
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3.16
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Dispozitiv pentru tăiat ţevi de scurgere din plasticDispozitivul pentru tăiere RIDGID® P-TEC este primul de acest fel care permite execuţia fără efort a unei tăieturi curate, rapide şi drepte pe ţevi din plastic cu pereţi subţiri (< 2,5 mm). Acest dispozitiv de tăiere versatil poate fi utilizat pe tuburi din polietilenă (PE), polipropilenă (PP), şi PVC cu pereţi subţiri la două dimensiuni standard: 32 şi 40 mm diametru exterior – ambele dimensiuni cu aceeaşi unealtă. De asemenea este disponibil P-TEC 5000 pentru tăiere ţevi de scurgere din plastic de 50 mm. Dispozitivul de tăiat P-TEC este încă o completare la familia uneltelor RIDGID pentru tubulaturi, care aduce o valoare deosebită oricărei ocupaţii în care se utilizează şi se instalează ţevi PVC / PP / PE.
 Dotări şi avantaje unice• Debavurare curată, automată – tăierea realizată cu acest dispozitiv produce numai un filament de
 plastic, spre deosebire de pulberea creată de un bomfaier. Nu mai este necesară o a doua unealtă pentru debavurare, acest dispozitiv de tăiat debavurează automat în paralel cu acţiunea de tăiere.
 • Şanfrenare automată – permite îmbinarea imediată cu celelalte piese ale scurgerii.• Tăiere rapidă – cu o medie de şase rotaţii pentru a finaliza o tăietură, de patru ori mai rapid decât
 un bomfaier.• Tăietură dreaptă – ferestrele de vizualizare asigură întotdeauna o tăiere dreaptă pe linia trasată
 pe ţeavă.
 Curat – debavurare şi şanfrenare automată.
 Rapid – taie în şase rotaţii sau mai puţin – de patru ori mai repede decât un bomfaier.
 Drept – fereastra de vizualizare asigură tăierea după trasaj.
 Design cu alezaj deschis – P-TEC 5000 dispune de o design cu alezaj deschis, care:
 • Diminuează forţa necesară la mână pentru tăierea ţevii.
 • Elimină complet glisarea pe ţeavă.
 • Permite tăierea ţevilor de scurgere din plastic cu flanşă dublă de 50 mm.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Capacitate (D. Ext.) Greutate Amb.
 Standardmm lb. kg
 37463 P-TEC 3240
 Dispozitiv pentru tăiat ţevi de scurgere din plastic
 32 & 40 0.44 0,2 1
 40868 P-TEC 5000
 Dispozitiv pentru tăiat ţevi de scurgere din plastic
 50 0.44 0,2 1
 P-TEC 3240
 RAPID
 CURAT
 DREPT
 P-TEC 5000
 Tăietura cu un bomfaier (stânga) faţă de P-TEC 3240 (dreapta).
 NOU
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3.17
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
 Alezor interior-exterior în execuţie din plastic• Comod pentru alezarea diametrului interior şi şanfrenarea diametrului exterior al tubulaturilor de la
 1⁄4" (6 mm) până la 11⁄2" (40 mm).• Execuţie din plastic cu lame din oţel aliat rezistent la uzură.• Permite alezarea rapidă şi profesională a cuprului, aluminiului, alamei şi a altor tipuri de tubulaturi.
 Nr. catalog
 Nr. model Capacitate
 Greutate Amb. Standardlb. g
 34965 127 6 mm până la 40 mm 1⁄4 113 1
 Alezor interior-exterior în execuţie din oţel călit• 46 muchii tăietoare pe conul interior permit alezarea rapidă şi curată a interiorului precum şi
 debavurarea/şanfrenarea exteriorului tubulaturilor de 1⁄2" (12 mm) până la 2" (50 mm) din cupru şi oţel inox.
 • Execuţie din oţel călit.
 Nr. catalog
 Nr. model Capacitate
 Greutate Amb. Standardlb. g
 29983 223S Tubulaturi din cupru şi oţel inoxidabil 6 mm până la 36 mm 3⁄4 340 1
 29993 227S Tubulaturi din cupru şi oţel inoxidabil 12 mm până la 50 mm 11⁄4 560 1
 Unelte de debavurare• Unealtă de debavurare pentru ţevi şi tubulaturi de plastic.• Executată din oţel înalt aliat cu muchii tăietoare durabile, special concepute.• Mâner de vinil rezistent la alunecare.• Ideal pentru îndepărtarea cutelor exterioare şi a bavurilor interioare pe ţevi şi tubulaturi de plastic.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Capacitate ţevi din plastic Amb.
 Standardmm
 35155 72 Unealtă de debavurare 12 - 40 6
 64962 73 Unealtă de debavurare 40 - 76 6
 64967 74 Unealtă de debavurare 100 6
 Alezoare, unelte de debavurare
 223S Alezor interior-exterior
 • Combină perie de curăţare şi ajustare diametru exterior ţeavă cu diametru interior fiting într-o singură unealtă de mână.
 • Periile din oţel carbon de calitate curăţă rapid ţevi şi fitinguri de diametre nominale de la ½" (12 mm) până la ¾" (19 mm) pentru pregătirea lipirii sau brazării.
 • Execuţie durabilă din plastic concepută pentru înlocuirea rapidă a periilor.
 Nr. catalog
 Nr. model Denumire tip
 Greutate Amb. Standardoz. g
 34142 4100 Perie curăţare cupru interior-exterior 31⁄4 90,7 1
 34147 – Set perii de schimb 11⁄2 45,3 1
 Perie curăţare cupru interior-exterior
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3.18
 TĂIEREA ŞI PREGĂTIREA ŢEVILOR / TUBURILOR
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